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o Grundkorper,
PC

Schnappriegel (Polkennung),
PA (rot, weil oder schwarz)

Signalleiter,
Feinsilber

Druckspindel,
Ms

Spindelgriff,
PC

Schraubkafig,
PC

Alle Maf3e in mm Gewindeplatte,

VA, nicht ferromagnetisch

Madenschraube,
Ms, Torx® M4 x 8,5 mm

]
Lieferumfang: 1 bis 8 montiert
7,3
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WBT - nextgen™

Produktion:
Hybride Konstruktion fiir ressourcenschonend Vollautomatische Fertigung
héchste Kontaktqualitét und umweltneutral Made in Germany: 100%!

WBT-0610 Ag nextgen™ Bananenstecker

Massearmer, mit optimaler Leitermasse nach nextgen™ Technik
ausgestatteter Bananenstecker; hochstromféhig; vollisoliert,

im gesteckten Zustand sicherheitskonform gema? CE? EN 60065 und
dem internationalen Standard IEC® 65 (> 34,5 Volt)

1. Mechanik

. einteiliger Signalleiter

. langzeitstabile Doppelverschraubung (Kontakt, Zugentlastung)
(langzeitgetestet mit thermischer Wechselbelastung)

. optimale Kontaktgabe durch patentierten Spreizmechanismus

Signalleiter: Feinsilber

Gewindeplatte aus Edelstahl VA, nicht ferromagnetisch

Grundkérper aus transparentem Makrolon® (PC), T.-max. 85-110°C
(leichte Verfarbungen bei extremer UV-Belastung beeintrachtigen die Funktion nicht)
Schnappriegel aus Ultramid® (PA)

Druckspindel: Ms

2. Werkstoffe

3. Oberflache
. Signalleiter: Feinsilber, pur
4. Betriebseigenschaften
. Dauerstrom Ib=0,5102A
. zulassiger Spitzenstrom Is=10%A
. Ubergangswiderstand Ri < 0,5 mOhm
. Isolationswiderstand Riso> 10'* Ohm
. Spannungsfestigkeit der Isolation > 30 kV
. 5. Anschlisse

zertifiziert nach . konzipiert fiir die Anwendung der I6tfreien Crimptechnik

. i ; h 2 .
EN IEC 62 368-1 (ESl, PS3), : Innenanschluss fiir vercrimpte Kabelenden bis 10 mm? Querschnitt

dauerhafte Fixierung Uber selbstsichernde Madenschrauben
UL - V1 (empfohlenes Anzugsdrehmoment: 0,5 Nm)

6. Zubehor / Werkzeugempfehlung
Aderendhiilsen aus Feinsilber (1,5 bis 6 mm?)
Crimpzange mit Mehrfachdornpressung

und
RoHS konform

Warnung: Die Verwendung von Kontaktmitteln sowie von lésemittelhaltigen
Reinigern kann zur Beschadigung der Kunststoffbauteile fihren.
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